LITHOPLAST® SANA

TECHNICKY LIST PN 03 — 002 - 15

VYROBCE: LITHOPLAST, s.r.0. CESKY VYROBCE A PRODEICE

IZOLACI A PLASTU

Tento dokument plati pro vyrobu, zkouseni, prejimku a dodavani vyrobku LITHOPLAST® SANA.

LITHOPLAST® SANA je jednovrstva nopova félie vyrobena z vysokohustotniho polyetylenu HDPE bez
stabiliza¢nich prisad proti UV zareni. Nopova félie LITHOPLAST® SANA je vyrabéna v rolich.

1. Technicky popis

= Material
Zakladni surovinou pro vyrobu nopové fdlie LITHOPLAST® SANA je vysokohustotni polyetylén HDPE. Do
vstupniho materidlu se pfi vyrobé priddva barvivo.

= Zivotnost
V ptipadé, ze vyrobek neni vystaven UV zafeni, je jeho Zivotnost minimalné 50 let.

= Vzhled
Povrch félie je hladky s nerovnostmi v mezich toleranci tloustky. Na folii jsou vytvarovany pravidelné fady nop(.
Na bocnich strandch rozvinuté role jsou okraje Sife 10 mm. Po rozvinuti role muZe félie vykazovat zvinéni v
zavislosti na teploté okolniho prostredi. Toto zvinéni neovliviiuje kvalitu vyrobku ani jeho fyzikalni a mechanické
vlastnosti. Pfi pozadavku zdkaznika na specificky vzhled vyrobku je nutné pfedem odsouhlasit referencni vzorek.

= Barva
Nopova félie LITHOPLAST® SANA je Cerna.

2. Pouziti

= Stavebnictvi
Ve stavebnictvi se nopova félie LITHOPLAST® SANA pouZiva jako izolace proti vlhkosti a pro odvétrani dle normy
CSN EN 13967 (sanaéni folie pro rekonstrukce objekt(i a jejich nasledné odvétravani, sanace vlhkého zdiva
stavajicich objektl v interiéru i exteriéru, félie pro svislé drendzni stény, ochrana svislé izolace - ndhrada klasické
izolacni pfizdivky, ztracené bednéni).
Spojovani roli se provadi oboustranné lepici butylkauCukovou paskou v preloZeni félii. Spoj je nutné trvale
zatizit.

= Ostatni
Folie LITHOPLAST® SANA lze pouZit k ochrané drevin.

3. Baleni

* Role
Fdlie je navijena do roli. Role je uprostfed stazena polypropylenovou paskou.
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4. Znaceni

* Role
Kazda role je oznacena CE Stitkem, informacni tabulkou s rozméry a letdkem s informacemi pro spotrebitele.

5. Manipulace a skladovani

* Manipulace
Nopova félie LITHOPLAST® SANA musi byt pfepravovan v krytych dopravnich prostfedcich. Pfi pfepravé musi byt
zajiStén proti posunuti a znecisténi.

= Skladovani
Nopova folie LITHOPLAST® SANA musi byt skladovan v prostorach splfiujicich normu CSN 64 0090, tzn. v suché,
uzaviené, neoslunéné hale pfi teploté +5°C az 35°C. Na stavenisti je nutno chranit félii pred UV zafenim,
znecisténim.

6. Zaruka

= Zaruka a reklamace se fidi obecné platnymi pravnimi predpisy CR.

7. Likvidace

= Odpad z polyetylenu je povazovan jako ostatni odpad dle vyhlasky MZP 381/2001. Cisty odpad je moiné
recyklovat. Se znecisténym odpadem je nutné nakladat podle druhu znecistujici latky v souladu se zakonem o
odpadech.

= Ve smyslu zdkona ¢. 350/2011 Sbh. o chemickych latkach a chemickych ptipravcich ve znéni pozdéjsich predpisl
neni tento vyrobek nebezpecny.

8. Zkousky, normy a technické predpisy

= Zkougky a certifikace vyrobku jsou realizovany dle pozadavk harmonizované normy CSN EN 13967
(Hydroizolacéni pasy a félie — Plastové a pryzové pasy a félie do izolace proti vihkosti a pryZové pasy a folie do
izolace proti tlakové vodé). Jednotlivé pozadavky na zkouseni a kontrolu vyrobku jsou rozepsany v interni
provozni dokumentaci a Prirucce systému fizeni vyroby.

= Systém managementu kvality je certifikovan podle CSN EN ISO 9001:2009.

LITHOPLAST, s.r.o. Sidlo Pobocky Kontakty h
IC: 63496305 Branka 60, 624 00 Brno Brno, Lanzhot, +420 537 021 860 Vyrobeno
www.lithoplast.cz Ceska republika Zdar nad Sazavou lithoplast@lithoplast.cz v CR @


mailto:lithoplast@lithoplast.cz

LITHOPLAST® SANA

TECHNICKY LIST PN 03 — 002 - 15

VYROBCE: LITHOPLAST, s.r.0. CESKY VYROBCE A PRODEICE

IZOLACI A PLASTU

9. Parametry vyrobku

Oznaceni 15/08/1400 Tolerance
Objemova hmotnost kg/m? 950 +/- 50 kg/m’
Tloustka vychozi folie mm 0,8 +/- 10%
Sitka mm 1400 +/- 2%
Délka bm 20 +/-0,5m
Vyska nopu mm 13 +/-2 mm
Objem nopli I/m? 35 +/- 10%
Objem vzduchu mezery I/m? 9,5 +/-10%
Pevnost v tlaku N/mm’ 0,33 mez pevnosti
Baleni m? 28 +/-0,7 m?
Plo$na hmotnost kg/m? 0,81 +/- 10%
Hmotnost baleni kg 22,68 +/- 10%

Schéma vyrobku LITHOPLAST® SANA 15/0,8/1400
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10. Stitek vyrobku CE
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EN 13967

LITHOPLAST® SANA
Lo1

Polyetylenova tvarovana félie, typ V
izolace proti vlhkosti s moznosti odvétrani

Reakce na ohen NPA
Vodotésnost vodotésné pfi tlaku 60 kPa
Odolnost proti protrhavani NPA
Pevnost spoje NPA

Odolnost proti narazu
LITHOPLAT SANA 15/0,8 metoda A — max. 1500 mm
metoda B — max. 1300 mm

Pevnost v tahu NPA
Odolnost proti statickému zatizeni NPA
Trvanlivost Vodotésnost po umélém starnuti

Vodotésnost po vystaveni chemikalii — roztoky
NaCl, Ca(OH),, H,SO3

LITHOPLAT SANA 20/0,8 vodotésné pfi tlaku 60 kPa
Nebezpecné latky bez pfisad obsahujicich nebezpecné latky
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11.VYROBEK DALE SPLNUJE NASLEDUJICi VLASTNOSTI

Charakteristika Vlastnost Technickeé specifikace
Pevnost v tlaku max. 0,33 N/mm? CSN EN 1SO 604
Pevnost v tahu na polotovaru
metoda A (tl. 1 mm) .

L, . CSN EN 12311-2
v podélném sméru 700 N/50 mm
v pficném sméru 700 N/50 mm
Pevnost v tahu na polotovaru
télisko dle ISO 1798 .

o ; , CSN EN 12311-2
v podélném sméru 19 N/mm
v pfi¢ném sméru 19 N/mm?
Taznost v podélném sméru 230 %
Taznost v pricném sméru 230 %
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